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DREHMASCHINE SUS 63, AUSGESTATTET MIT NUMMERISCHER ABMESSEINRICHTUNG

0

SONDERAUSFUHRUNGEN DER MASCHINEN
SUS 63, SUS 80
Ausflihrung mit g.ehﬁrteten Bettflihrungsflichen

J

Ausflhrung mit zwei Supporten — ab 6500 mm Spitzen~ %
weite ' '

Ausfilhrung der Maschine in Zollausfilhrung
Ausiithrung des Spindelendes filr ,,Camlock”-Spanner

Ausfihrung mit héheren Drehzahlen (22 Stufen)

Leistung des Hauptmotors C22 kW
12,5—1600.U , min-1 — SUS 63 '
10,0—1250-U, min* — SUS 80

Ausflhrung mit niedrigeren Drehzahlen (25 .Stufen)
Lelstung des Hauptmotors 11/18,5 kw
4,5 1120 U, mint — SUS 63
3,56900 U.min? — SUS 80

Ausfilhrung fiir andere Spannung ais 3x 380V, 50-Hz
Ausfiihrung filr Frequenz 60 Hz .
Tropenbestindige Ausflihrung

Spindelbremsc



.

PIE SPANNPLATTE

Die Spannplatte dient zum Aufspannen grosser, unsymmetri-
scher Werkstiicke, z, B. verschiedener Gussstiicke. Sie ist
starr gebaut und mit vier selbstindig verstelibaren Backen
varsehen, Neben den Backen trigt sie noch Nuten fiir die
Schrauben zum Spannen des Werkstiickes oder von Aus-
wuchtgewichten, Die Backen konnen zum Einspannen des
Werkstiickes sowohl an den Aussenflichen als auch an den
Innenflichen verwendet werden.

. SUS 63 SUS 80
Maximaler und minimaler

Aussenspanndurchmesser . omim 580/150 775125
Max. und min.
Innenspanndurchmesser mm 650/234 840/219

LANGSANSCHLAGE

Bel der Fertigung von abgesetzten Wellen, bei gré‘)sseren.
Fertigungsmengen Ist es vortellhaft, Lingsanschlige zu
verwenden. Sie dienen zum automatischen Ausschalten des
Lingsvorschubes, Die Anschlige sind entlastot. Auf der
linken Seite des Suppértkastenkﬁrpers ist elne drehbare
Tromme! mit funf Anschlagschrauben angeordnet. Nach

“dem Anfahren der Anschlagschraube an ‘dén am Bett:

eingestellten Anschlag wird deir Stromkreis des Elekiro-
magneten unterbrochen, wobel durch den klelren auf
die drehbare Trommel einwirkenden Druck der Vorschub
ausgeschaltet wird, -

DRUCKLUFTSPANNER

SUS. 63 SUS 80
Aussendurchmesser des

Spannfutters: mm 315 400 _
grosster . o i
Aussenspanndurchmesser mm 315 - 405
grésster Innenspanndurchmesser mm - 260, o320
grésster Spannfutterhub S

am Durchmesser mm 18,5 20
Anzahl der Backen 3 3.
Klemmkraft der-Backen kp 2100 3100

erforderlicher Druck atli 3 6
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“ Maximaler und
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BESCHREIBUNG UND WICHT!GSTE TECHNISCHE DATEN EINIGES SONDERZUBEH&RS

Das Sonderzubehdr der Maschine Ist so konstruiert, dass es auch nachtriglich In normale Maschinen und alle ihre Aus-
fuhrungsarten einggbaut werden kann. In einigen Faller ist e nicht moglich, bestimmte Sonderzubehdrgruppen gleich-

zeitlg In- die Maschine einzubauen ‘Deshalb wird empfohlen, die Einbaumoglichkelten mit dem FErzeuger abzusprechen.
Das Sonderzubehsr wird auf besondere Bestellung des Kunden geliefert.

-

KLEINER FESTER SETZSTOCK

Der klelne feste Setzstock dlent beim Drehen zum Ab-

stiltzen langer Werkstlicke von kielnerem Durchmesser.

Der Setzstock Ist von starrerer Bauart und hat drei ver-

stellbare Stlitzrollen mit Wilzlagern.

SUS 63

_ mlnlmaler Durchgang : mm 2157407

310/50

GROSSER FESTER SETZSTOCK
Der grosse feste Setzstock dient belm Drehen zum Ab-

stlitzen langer Werkstlicke von grosserem Durchmesser;.

Er ist von derselben Bauart wie der kleine feste Setzstock.

Maximaler und minimaler SUS 63 - -SUS BO.
Durchgang ' mm 390/210

MITGEHMENDER SETZSTOCK
Der mitgehende Setzstock kann beim Drehen von kleinen

Durchmessern verwendet werden, wenn der grosse Druck’

der Werkzeuge Durchblegungen und Deformationen des

Woerkstlickes bewlrkt. Das Werkstiick wird direkt gegenilber
dem Werkzeug In drei Punkten gestiitzt, Der mitgehende
Setzstock wird an den Kipper der Lingssupportschlitten ange-

baut., Das Elnstellen erfolgt auf ghnliche Welse wle das des
festen Setzstockes.
Maximaler und

minimaler Durchgang mm 200/20

SUS 80
" -Eilvorschub In Querrichtung.

520/310 -

schub ausgestattet werden, der die Bedienung der Maschine .
erleichtert und vereinfacht. Den Antrieb des Eilvorschubes
besorgt ¢in selbstandiger Elektromotor libereine Schnecken-
{ibersetzung. und - eine Kupplung gegen Uberlastung auf
der Welle mit elektromagnetisch betitigter Zahnkupplung.
Eilvorschub [n Lingsrichtung mfmin 4,30

m/min 2,15

Leistung und Brehzahl '

des Elektromotors KWe—U . min—t 0,75—1400
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DIE SPANNPLATTE

Die Spannplatte dient zum Aufspannen grosser, unsymmetri-
scher Werkstlicke, z. B, verschiedener Gussstiicke. Sle ist
starr gebaut und mit vier selbstindig verstelibaren Backen
versehen. Neben den Backen trigt sle noch Nuten filr die
Schrauben zum Spannen des Werkstilckes oder von Awus-
wuchtgewichten, Die Backen kdnnen zum Elnspannen des
Werkstiickes sowohl an den Aussenflichen als auch an den
Innenflichen verwendet werden,

SUS 63 SUS 80
Maximaler und minimaler

Aussenspanndurchmesser rrim 580/150 775{125
Max. und min. o '
Innenspanndurchmesser mm 650234 840/219

LANGSAMNSCHLAGE

Bel der Fertigung von abgesetzten Wellen, bei grésseren.

Fertigungsmengen ist es vorteilhaft, Lingsanschlige zu
verwenden, Sie dienen zum automatischen Ausschalten des
Langsvorschubes, Die Anschlige sind entlastet, Auf der
linken Seite des Supportkastenk&rpers Ist eine drehbare
Trommel mit fiinf Anschlagsehrauben angeordnet, Nach
dem’ Anfahren der Anschlagschraube an den am. Bett
eingestellten Anschlag wird der Stromkreis des: Elektro-
magneten unterbrochien, wobel durch den kieinen auf
die drehbare Trommel elnwirkenden Druck der Vorschub
ausgeschaltet wird,

T hig p@u%&

DRUCKLUFTSPANNER

SUS 63 SUs 80
Aussendurchmesser des :

Spannfutters - mm. 5 400
grosster ) )

Aussenspanndurchmesser mm M5 405
grésster Innenspanndurchmesser mm 260 320
grésster Spannfutterhub _

am Durchmesser o mm 18,5 20
Anzahl der Backen . 3 3
Klemmkraft der Backen kp 2100 3100

erforderlicher Druck ati & [

o



P

H 5

RUCKWARTIGER MEISSELHALTER MIT FESTEM
ODER DREHBAREM KOPF

Der rlckwirtige Meisselhalter dient zum Elnspannen wei-
terer. Drehstihle, wie z. B. von Einstechstihlen, Abstech-
stihlen usw. Er ist am Quersupportschlitten angeschraubt.
Im eigentlichen Schlitten kann er in kleinen Grenzen in der
Lings~ und Querrichtung verstellt werden.

Verstellbarkeit:

ldngsseitig ' mm 25
In Querrichtung mm 120
Maximales Meisselprofil mm 40% 40

fﬁ ? UERANSCH LAGE

Bel der Fertigung von abgesetzten Waellen, sowie bei gré-
sseren Fertigungsmengen oder bel Serienfertigungen ist
es vorteilhaft, sowohl Lings- als auch Queranschlige zu

verwenden. Die QUerahschiﬁge dienen zum automatischen

Ausschalten des Quervorschubes. Im Lingssupportkdrper
befindet sich eine drehbare Trommel mit flinf Anschiag-
schrauben. Die Anschlige selbst befinden sich auf elner

Loiste, die in der Nute des Quersupportes angeschraubt -
ist. Das Prinzip des Queranschlagsystems entspricht

dem der Léngsanschlige, :

Anzahl der Anschlige 5
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KIPPEARER BOHRHALTER

Dieser ist in geeigneter Weise am Lﬁngssu'pp‘értschlitten_
befestigt. '

Durchmesser

_des Spannzangenloches mm 63

Art und Grésse :
der. Spannkegel . Morse 5



